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Abstract 



A polyether-impression material comprising components (a) a polyether, which has at least two optionally 
substituted vinyl- and/or allyl-end groups, (b) an SiH component, (c) a platinum catalyst, and optionally (d) 
the usual additives characterized in that the SiH-component (b) can be obtained by the reaction of at least a 
bi- functional, or polyfunctional, e.g., trifunctional, atlyl- or vinyl-hydrocarbon compound, the hydrocarbon 
radical of which, without taking account of the allyl- or vinyl-groups and the optionally present atkylene ether 
groups, has 6 to 30 C-atom and contains at least one aromatically unsaturated, heterocyclic, or 
cycloaliphatic ring, with at least one mole per vin yl- or all yl-gro up of at least a bifunctional. or polyfunctional. 



e.g., trifunctional, SiH compound of the formula: 



or 



In which e=0 to 8. g=0 to 8, h=0 to 4 and R4 



and R10 are the same or different, and are each H, methyl or ethyl, with the proviso that at least 1 and at the 
most 5 of R4 to R10 are H, wherein g and h cannot simultaneously be O, and wherein at least the 
components (b) and (c) lie spatially separated from each other. 
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Polyether-Abformmaterial, Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung 
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Beschrieban wird ain Polyether-Abfomimaterial, enthal- 
tend 

(a) mindastens einen Polyether. welcher mindestens zwei. 
gegebenenfalls substituierta Vinyl- und/oder Allyiendgrup- 
pan aufweist, 

(b) eine SIH-Komponente. 

(c) mindestens etnen Piatinkacalysator, 
und gagebenenfalls 

(d) ubiiche Zusaizstoffe, 

wobei diQ SiH-Komponente (b) erhaltlich »t durch Umset- 
zung einer mindestens bifunktionellan Aliyi- oder Vinyl-Koh- 
fenwasserstoffverblndung, daren Kohlenwasserstoffrest 
ohne Barucksichtigung dar Allyl- oder Vinylgruppen und 
gegebenenfalls vorhandener Alkytenethergruppen 6-30 C* 
Atome aufweist und dar mindastens einen aromatisch. un- 
gesattigten, heterocyclischen oder cycloaliphatischen Ring 
enthalt, m«t mindestens einem Moi pro Vinyl- odar Aliyi- 
gruppe einer mindestens bifunktionellan SiH-Verbindung 
der Formein 
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In welchen 
e - Obis 8, 
g « 0bis8, 
h Obis4und 

R* bis R'O, die gleich oder verschieden sain Icdnnen, Me- 
thyl Oder Ethyl bedeuten, wobei mindestens einer der Reste 
R^ bts Rf ° und maximal 5 dieser Reste die Bedeutung von H 
haben und g und h nicht gleichzeitig O sein konnen und wo- 
bei mindestens die Komponenten (b) und (c) rSumlich von- 
einandar getrennt voriiegen. 
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Beschreibung 



Zur Herstellung v n Zahnersatz im Dentallaboratorium ist ein Arbeitsmodell, welches die Zahn- and fCiefer- 
verh^tnisse des Patient so onginalgetreu wie mdgtich wiedergibt. die wichtigste Voraussetzung. Hierzu wird 

5 zun^dist vom Zahnarzt mittels sogenannter Abformmaterialien eine Negativform im Munde des Patienten 
hergestellt Oas anf^glich plastisch verformbare Abformmaterial wird dabei mit einem Abdruciddffel in den 
Mund des Patienten eingefQhrt und erstarrt dort zu einem mdgiichst elastischen Material, das nach dem 
Herausnehmen die negative Form darsteltt Diese Abformung kann anschliefiend mit einem Modellmateriai 
ausgegossen werden und fflhrt somit ziun ArbeitsmodelL 

10 HochprSzise elastische Abformmaterialien, die sich durch hohe Abformgenauigkeit, hohe Formbestllndigkeit 
und gute Detatlwiedergabe auszeichnen, sind beispielsweise Materialien auf Basts Agar- Agar, Polysulfid, Polyet- 
her Oder die additionsvemetzenden Silikone. Bei den Polyethermaterialien werden aziridinhaltige Substanzen 
polymeristert wie sie z. R in den US-Patentschriften 34 53 242 und 40 93 555 beschrieben sind. ObUcfaerweise 
werden neben den aziridinhaltigen Verbindungen auch FQllstoffe, Farbstoffe und weitere Hiifsstoffe eingesetzt 

15 Zur Inidierung der Polymerisationsreaktionen sind die aus der US- PS 41 67 6t8 bekainnten Suifoniumsalze gut 
geeigneL 

Die Polyethermaterialien sind aufgrund ihres hydrophilen Verhaltens pradestiniert dazu, durch gutes AnfUefi- 
verhalten auch im feuchten Mundmiiieu <tie Zahnsituatton im Mund so exakt wie mdgBch festzuhalten. 
Bel den additionsvemetzenden SilikonabformmateriaJien wird die Hartung durch Reaktion eines Polysiloxans 
20 mit Vinylendgruppen mit einem Polysiloxan mit SiH-Endgnippen mittels bestimmter Platinkatalysatoren er* 
reichL Die so erhaltenen Abdrlicke zeichnen ach durch s^r gute elastische Eigenschaften und hohe Lagerbe- 
stfindigkeiten aus. Dagegen ist die Wiedergabegenauigkeit aufgrund des hydrophoben Charakters der Silikone 
nur als bedingt gut zu bezeicfanen. 
Zur Verb^serung des hydrophilen Verhaltens von Sllikonabdruckmateriatien ist deswegen vorgeschlagen 
25 worden, den additionsvemetzenden Silikonabdnickmaterialien polyethoxyf ierte Oligosiloxane oder Perfluoraik- 
anzusatze hinzuzufugen (z. B. WO 87/03001 oder EP-A 02 31 420). Diese Zus^tze bewirken in der Tat eine 
Verbesserung des Kontaktwinkels eines Wassertropfens auf dem Abformmaterial Die bessere Benetzbarkeit 
tritt jedoch mit einer deutlichen Zeitverzdgerung ein, so daB sich diese Verbesserung auf das AnflieBen im 
Munde nur ungenOgend auswirkt. 
30 In der DE-A 37 41 575 sind hdrtbare Abformmaterialien beschrieben, die neben unges^ttigten Polyethem mit - 
endst^digen Alkenylresten auch die Umsetzungsprodukte solcher substituierter Polyether mil Oligosiloxanre- 
sten mit mindestens zwei SiH-Gruppen im Molekiil sowie Platinkatalysatoren als Hauptbestandteile enthalten. 
Sie sollen als Zahnabdruckmaterial Verwendung finden und verfOgen flber gute elastische und sehr hydrophile 
Eigenschaften. Die beschriebenen siloxanhaltigen SiH-Komponenten sind jedoch wegen ihrer starken Neigung 
15 zur Vemetzung schon wdhrend der Herstellung schwierig zu isolieren und die Lagerstabilitftt der diese enthal- 
tenden Abfonnmaterialien ist aus diesem Grunde nur begrenzt 

Aufgabe der vorliegenden Er^ndung ist die BereitsteUung ernes elastischen und tagerstabilen additionsvemet- 
zenden Polyether-Abformmaterials. 
Geldst wird diese Aufgabe durch ein Polyether- Abformmaterial, enthaltend 

40 

(a) mindestens einen Polyether, welcher mindestens zwei, gegebenenfalts substituierte Vinyl- und/oder 
Allylendgruppen aufweist, 

(b) eine SiH-Komponente» 

(c) mindestens etnen Platinkatalysator und gegebenenfalts 
45 (d) Qbliche Zusatzsto^e, 

das dadurch gekennzeichnet ist, da0 die SiH-Komponente (b) erhiltlich ist durch Umsetzung einer mindestens 
bifunktionelien Allyl- oder Vinyl-Kohlenwasserstoffverbindung, deren Kohlenwasserstoffreste ohne Beruck- 
sichtigung der Allyl- oder Vinylgruppen und gegebenenfaJls vorhandener Alkylenethergruppen 6—30 OA tome 
so aufweist und der mindestens einen aromatisch ungesSlttigten, heterocyclischen oder cycloaliphatischen Ring 
enthalt, mit mindestens einem Mol pro Vinyl- oder AUylgruppe einer mindestens bifunktioneUen SiH-Ver bin- 
dung der Formeln 
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in welchen 
e» Obis 8, 
jgr=0bi5 8. 
h » 0bis4und 

bis R*^ (£e gteich oder verschieden sein Icdnnen, H, Methyl oder Eth^ bedeuten, wobei mindestens einer der 
Reste R^ bis R^^ und maximal 5 dieser Reste die Bedeutung vc»i H haben und ^und h nicht gleidizeitigtl sein 
kdnnen, und wobei mindestens die Komponenten<b) und (c) rSimilich vonetnander getrennt voriiegea 

Das erfindungsgemtBe Abformmateriai hat den Vorteil. dad die enthaltene SIH-Komponente nicht zum 
Vernetzen neigt und es daher eine zufriedenstellende Lagerstabifitflt Aufweist Aufierdem hat es im Vergleich zu 
dem aus der OE-A 37 41 575 bekannten Abformmateriai ausgewogenere hydrophUe Eigenschaften, indem es 
einerseits sehr leicht durch Wasser benetzbar ist und damit ein gutes AnflieBverhalten zeigt» andererseits aber in 
Anwesenheit von Wasser nur wenig zum Quellen neigt, d h. dimensionsstabil bleibt 

Vorzugsweise ist die Allyl- oder Vinyi-Kohlenwasserstoffverbindung eine All^ether-, Vinyleilier-, Allylester- 
Oder Vinylester-Kohlenwasserstoffverbindung. 

Als Komponente(b) werden vorzugsweise SiH-Verbindungen der Forme! 
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eingesetzt, in welcher 

A einen geradkettigen oder verzweigten 2- his 6wertigen iCohlenwasserstoffrest mit 6 bis 30 C-Atomen, 

enthaltend mindestens einen aromatisch unges^dgten oder cydoatiphatischen Ring, 

B einen geradkettigen oder verzweigten gesftttigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 6C-Atomen, 

m = 2 bis 6, 

/? «* 0 bis 25, und 

C die Reste 
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bedeuten, wobei 
20 R^ bis R^, die gleich oder verschieden sein konnen. 
Hi Methyl oder Ethyl und 
/I oderi bedeuten, und 

R^ bis R'^ die obige Bedeutung haben. 
25 Das erfindungsmaBe Polyether* Abformmaterial kann so beschaffen sein, daB alle Komponente (aX (b) und (c) 
rdumlich voneinander getrennt vorliegen. Man kann aber auch die fComponenten (a) und (c) miteinander 
vermischen und die IComponente (b) hiervon getrennt haltea Bei einer anderen Ausgestaltung kann man einen 
Teii der Komponente (a) mit der Komponente (c) und getrennt hiervon den restlichen Teil der Komponente (a) 
mit der Komponente (b) vermischen und die beiden Teilmischungen riumlich voneinander getrennt haJten. Kurz 
30 vor Gebrauch der Abformmaterialien warden dann die einzelnen Komponenten oder Teilmischungen miteinan- 
der vereinigt und grfindlich vermischt 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung der oben geriannten additionsvemetzenden 
Polyether-Abformmaterialien zur Herstellung von dimensionsstabilen Kieferabdrilckea 
Als ungesSttigte Poiyether (a) kdnnen beispielsweise die Di- oder Polyallytether von Polyetherdi- oder 
35 -polyoien eingesetzt werden. Als Polyethermittelstiick kdnnen beispielsweise die Polymeren von Ethylen- und 
Propylenoxid, Copolymere aus Ethylen- und Propylenoxid sowie Copolymere aus Ethylenoxid und Tetrahydro- 
furan verwendet werden. Die hieraus erhaltenen Polyetherdiole kdnnen dann z. B, mit Allyl- oder auch Vinyl- 
chlorid in an sich bekannter Weise zu den unges^ttigten Polyethem (a) umgesetzt werden. Die unges£lttigten 
Poiyether haben vorzugsweise mittlere Molekulargewichte von 1000 bis 20 000, besonders bevorzugt von 1500 
40 bis 10 000, ganz besonders bevorzugt von 2000 bis 7000. Geeignete ungesattigte Poiyether sind in der oben 
erwahnten DE- A 37 41 575 beschrieben^ deren Offenbarung hier insoweit mitumfaBt sein solL 

Komponente (b) des crfindungsgemaBen Abformmaterials ist eine durch Siloxanreste subsiituierte aromati- 
sche oder cycloaliphatische Verbindung. In der obigen Formel fflr die SiH-Verbindung ist der Rest A vorzugs- 
weise ein zweiwertiger 1,4-Phenylen-, 2,7-NaphthyIen-, 4,4'-lsopropylidendiphcnylen-. 4,4'-Biphenylylen-, Phtha- 
45 loy I-, Terephthaloyl- oder Tricyclo-{5^1 .0^*]-decan-33-<i«nethylenrest 

Rest B ist vorzugsweise ein Ethylen- oder ein Propylenrest, m ist vorzugsweise 2 bis 4, besonders bevorzugt 2, 
n ist vorzugsweise 0 bis 10, besonders bevorzugt 0 bis 3. 

Im Rest C sind die Reste R*' bis R^ vorzugsweise H oder Methyl, besonders bevorzugt H, und die Reste gleich. 
/ist vorzugsweise 2. R^ und R^ sind vorzugsweise Methyl R® ist vorzugsweise H, R' und R^ sind vorzugsweise 
50 Methyl, R^ und R*^ sind vorzugsweise H. e ist vorzugsweise 0 bis 5, bevorzugt 1 bis 3. g ist vorzugsweise 1 bis 4 
und h ist vorzugsweise 1 bis Z Besonders bevorzugt sind Reste C der folgenden Formein: 

— C3H6-Si(Me)20Si(Me)2H sowie -C2H4-Si(Me)2-OSi(Me)3H 

55 und folgender Formel: 
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Gut geeignet sind beisptelsweise auch die Umsetzungsprodukte von TriaJlyl-triazin-trion mit mindestens der 
Sfachen molaren Menge einer mindestens bifunktionellen SiH-Verbindung der oben angegebenen Formeln. 20 
Besonders bevorzugt sind Verbindungen der folgenden Formeln 
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in welchen /i 0, 1. 2 oder 3 ist 

Die siloxansubstituierten aromatischen oder cycloaliphatischen Verbindungen konnen nach ublichen Metho* 
den oder auch analog der DE-OS 37 41 575 hergestellt werden. Zweckmafligerweise erfolgt die Hersteilung 
durch Umsetzung einer di- oder polyallyl- bzw. -vinylaromatischen Verbindung mit einem Polyorganosiloxan, 
welches mindestens zwei SiH-Gmppen enthalt, unter Verwendung eines Platinkatalysators in einem Mol- Ver- 
bal tnis von mindestens zwei SiH-Gruppen auf eine Allyl- bzw. Vinylgnippe. Geeignete Ausgangssubstanzen sind 
beispielsweise die Diallylether des Bisphenol A, des ethoxylierten Bisphenol A und des Bishydroxymethyl-tricy- 
do-[5^1.0^^]-decans sowie auch die Diailylester der Phthal- und Terephthalsaure. Der eingesetzte Katalysator 
mufl zur Hersteilung lagerstabiler Fasten entfemt werden, was geeigneterweise durch Adsorption an Kieselgel. 
Kieselgur oder ahnlichem geschehen kann. 

Als Katalysator (c) konnen alle Katalysatoren, die die Hydrosililierung einleiten, verwendet werdea Geeignet 
ist beispielsweise feinverteiltes Platin, Chloroplatins&ure oder Platinkomplexe. Es eignen sich femer auch alle 
anderen Verbindungen, die zur Hersteilung additionsvemetzender Silikone bekannt sind. Geeignete Pladnkom- 
plexe sind Platinolefinkomptexe, so z. B. das Umsetzungsprodukt von Chloroplatinsllure mit einem vinylgrup- 
penhaltigen Polysiloxan. 

Das Mol-VerhlUtnis der iComponente (a) zur Komponente (b) ist zweckm^fiigerweise so zu wahlen, daB pro 
1 Mol ungesattigten Rest 1 bis 10 Mol SiH-Gruppen, vorzugsweise 14 bis 3 Mol SiH-Gruppen. vorliegen. 

Die eingesetzte Menge an Platinkatalysator (c) betrslgt vorzugsweise 0,1 ppm bis 5000 ppm, insbesondere 0,1 
bis 1000 ppm, bezogen auf das Gesamtgewicht an Komponente (a) und (bX 

Zum Einstellen der Verarbeitungsbedingungen, insbesondere der Fliefif ^higkeit und Hilrte der fertigen Abfor- 
mung. enthalt das Abformmaterial gegebenenfalls Obliche anorganische und/oder organische FQllstoffe. Geeig- 
nete anorganische Fullstoffe sind z. B. pyrogenes Siiiciumdioxid, Kieselgur, Kieselgel, Quarzpulver, gemahlene 
Glasfasem, Titandioxid, Aluminiumoxid, Magnesiumoxid, Calciumcarbonat und Glimmer. Die Kornverteilung 
der eingesetzten FOIlstoffe wird vorzugsweise so gew^hlt, daB keineriei FQllstoffe mit KomgroBen >50|im 
enthalten sind; vorzugsweise betrslgt die maximale KorngroBe 25 |im, besonders bevorzugt 5 ^m. ]e nach 
Einsatzzweck betragt die Menge an Fullstoffen 0 bis 80 Gew.'<Vb, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%» bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Abformmaterials. 

Die FuHstoffe kdnnen beschichtet sein. Vorteilhaft sind silanbeschichtete Fullstoffe. Als Silane eignen sich die 
bekanntlich zur Beschichtung von Fiillstoffen eingesetzten Silane. Besonders geeignet sind z. E Hexamethyl-dis- 
ilazan und Divinyltetramethyl-disilazan. 

Weiterhin kann das erfindungsgemtBe Gemisch Zusatzstoffe wie Weichmacher, Pigmente, Antioxidationsmit- 
tel, Trennmittel a a. enthalten. Als Weichmacher geeignet sind Verbindungen wie Tributylcitrat, Dibenzyltoluol, 
Polyethylenoxide sowie die Copolymeren aus Ethylen- und Propylenoxid Die Menge an Weichmacher betragt 
vorzugsweise 0 bis 40 Gew,-%, besonders bevorzugt 0 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse. 

Da die Zahl der SiH-Gruppen zur Gewahrleistung einer schnellen Abbindung im Verhaltnis zur Menge an 
ungesattigten Resten im hartbaren Abformmaterial relativ groB ist, kann als Nebenprodukt bei der Abbindung 
Wasserstoffgas frei werden. Um dadurch nichi die Dimensionsstabilitat zu beeinflussen, wird vorzugsweise ein 
Absorber fur Wasserstoffgas eingesetzt. Geeignet sind Metallpulver aus Palladium, Platin, Nickel, Magnesium 
Oder Zink; besonders geeignet sind mit sotchen Metailen versehene Tr&germaterialien, beispielsweise mit 
Palladium beschichtetes Kieselgel oder mit Palladium beschiditetes CaldumcarbonaL 

K Hersteilungsbeispiei 

Zu 7,92 g Bisallyloxyethylether von Bisphenol-A (20 mMol) werden 7 mg Hexachloroplatinsaure hinzugefOgt 
und der Ansatz 15 Minuten bei Raumtemperatur genlhrt, bis sich der grdOte Teil der Hexachloroplatinsaure 
gelost hat AnschlieBend werden 9,6 g Tetramethylcyclotetrasiloxan (40 mMol) bei Raumtemperatur langsam 
hinzugetropfL Dabei erwslnnt sich dieMischung innerhalb von 20 Minuten auf eine Temperatur von 55** C Es 
wird so lange weitergerQhrt, bis sich die Mischung wieder auf eine Temperatur von 30** C abgekuhlt hat und dann 
wird weitere 2 Stunden gerOhrt. AnschlieBend wird ttber Kieselgur von wenige schwarzem Niederschlag 
abgesaugt und 10 g einer Verbindung 1 erhaltea 

Beispiel 1 

Zu 0,27 g von Verbindung 1 werden 1 g des Diaitylethers eines Polypropylenglykols mit einem mittleren 
Molekulargewicht 2000 und 0,2 g einer Platinkatalysatorldsun& bestehend aus 0,1% Hexachloroplatinsiure in 
Divinyitetramethyldisiloxan, hinzugefOgt und die erhaltene Mischung gerOhrL Nach ca. 2V2 Minuten setzt die 
Abbindung ein und ist nach ca« 6 Minuten abgeschlossen. Es wind dabei ein fester Gummi erhalten. der Uber sehr 
gute elastische Eigenschaften verfugt und hervorragende ReiBfesdgkeiten hat 

Das Abformmaterial ist sowohl vor als auch nach der Abbindung gut von Wasser benetzbar, ohne dabei 
neiinenswerte Mengen Wasser aufzunehmen. 

Z Hersteilungsbeispiei 

Wie in Hersteilungsbeispiei 1 beschrieben, werden jeweils 20 mMol in derTabelle 1 angegebenen DiaUylver- 
bindungen mit 7 mg Hexachloroplatinsaure und 9,6 g Tetramethylcyclotetrasiloxan zu den in Tabelle 1 angege- 
benen SiH- Verbindungen umgesetzt. Die Charakterisierung der Produkte erfolgt anhand ihrer FTIR-Spektra. 
Die SiH-Schwingimg des Edukts Tetramethylcyclotetrasiloxan ist bei 21 73 cm~ * zu sehea Die Wellenzahlen der 
erfindungsgem&Ben SiH- Verbindungen sind nachfolgend in Tabelle 1 angegeben. Die VoUstindigkeit der Um- 



DE 38 38 587 Al 



setzung l^t sich in einfacher Weise durch NMR-Spektroskopie verfolgen. Das breite Multiplet der Allytgnippe 
bei 5,0 bis 63 ppm verscfawindet bei vollstftndiger Umsetzung ganz. 

Tabelle 1 



Allytverbindung Menge Ausbeute IR-Spektrum der 

(g) SiH-Verbindung SiH-Verbindung 

(g) (SiH-Schwingiing) 



4,4'-Bis-(allyloxyethyi-ethoxy)-2^-diphenylpropaii 13,4 18 2171 cm** 

4,4'-Bis-(allyioxy)h2^-diphenylpropan 6,16 63 2168 cm^* 

Phthakaurediallylester 4^3 11 2168 cm-> 



13 

Beispiel 2 

Die gemSB Z Herstellungsbeispiel erhaltenen Verbindungen werden, wie in Beispiel 1 beschriebeiit mit dem 
Diallylether eines PoiypropylenglykoU mit einem mittleren Molekulargewicht 2000 und dem Platinkatalysator. 
20 enthaltend 0.1 Gew.*% HexachioroplatinssLure in Divinyltetramethyldisiloxan. umgesetzt In jedem Pall setzt die 
Abbindung nach 2V2 Minuten ein und ist nacfa ca. 6 Minuten abgeschlossen. Die erhaltenen Gummis verfQgen 
Ober hervorragende ReiBfestigkeiten und Elastizit^ten. 

Das Abformmaterial ist sowohl vor als auch nach der Abbindung gut von Wasser benetzbar, ohne dabei 
nennenswerte Mengen Wasser aufzunehmen. 

25 

Beispiel 3 



Aus 23 g HsPtClex 6 H2O und 113 g Tributylcitrat wird durdi Rahren bei lOO'^C wfthrend 5 Minuten eine 
homogene Ldsung erhalten. Diese L5sung IflBt man auf SO^'C abkuhlen und gibt 133 Gewichtsteile Dtvinyitetra- 

30 methyldisiloxan hinzu, erhitzt wieder auf lOO'^C und rOhrt fiir weitere 5 Minuten bei lOO^C Nach AbkQhlen auf 
Raumtemperatur erh&lt man eine klare Katalysatorl6sung. 0,01 Gewiditsteile dieser Katalysatorldsung werden 
mit 2 Gewichtsteilen des Dialt^ethers eines Polypropylenglykols mit einem mittleren Molekulargewicht 2000 
sowie 0,02 Gewichtsteilen Palladium auf Calciumcarbonat und 03 Gewichtsteilen silanisierter pyrogener KJesei- 
sSure zu einer standfesten Katalysatorpaste verknetet 

35 0,64 Gewichtsteile des oben beschriebenen Diaiiylethers werden mit 0>47 Gewichtsteilen des im Herstellungs- 
beispiel 2 beschriebenen Umsetzungsproduktes aus Tetramethylcyciotetrasiloxan und 4,4-Bis-(allyloxy>-23'di- 
phenylpropan sowie 13 Gewichtsteilen eines mit StearinsAure beschichteten Calciumcarbonate zu einer standfe- 
sten Basispaste verknetet 

Katalysatorpaste und Basispaste werden in gleichen Gewichtsteilen miteinander vermischt Nach 2 Minuten 
40 45 Sekunden setzt die Abbindung ein und ist nach ca. 8 Minuten abgeschlossen. Die frisch vermengte Paste 
verfugt uber eine hervorragende Standfestigkeit, lauft nicht aus einem Abformldffel und laBt sich trotzdem leicht 
mit einer Elastomerspritze fttr Dentalabdruckmassen gut um 2iahne herum applizieren. Das Material weist nach 
30 Minuten eine Shoreharte A von 43 auf, die elastische Verformung betragt nach 60 Minuten 8% und die 
bleibende Deformation nach 60 Minuten 0,5%. (Die MeBwerte wurden analog ADA 19 far dentate Abformmas- 
45 sen bestimmt) Das Abformmaterial ist sowohl vor als auch nach der Abbindung gut von Wasser benetzbar, ohne 
dabei durch Wasseraufnahme zu queilen. 



Patentansprflche 
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1. Polyether- Abformmaterial, enthaltend 

(a) mindestens eine Polyether, welcher mindestens zwei gegebenenfalls substituierte Vinyl- und/oder 
Ailylendgruppen aufweist, 

(b) eine SiH-Komponente, 

(c) mindestens einen P!atinkata!ysator, und gegebenenfalls 

(d) ubiiche Zusatzstoffe. 

dadurch gekennzeichnet da8 die SiH-Komponente (b) erh^UHch ist durch Umsetzung einer mindestens 
bifunktionellen Allyl- oder Vinyl- ICohl en wasserstoffverbindung.deren Kohlenwasserstoff rest ohne Beruck- 
sichtigung der Allyl- oder Vinylgruppen und gegebenenfalls vorhandener Aikylenethergruppen 6—30 
C- Atomen aufweist und der mindestens einen aromatisch unges^ttigten, heterocyclischen oder cycloalipha- 
tischen Ring enthsUt, mit mindestens einem Mol pro Vinyl- oder AUylgruppe einer mindestens bifunktionel- 
len SiH-Verbindung der Formeln 
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in welchen 
e» Obis 8, 
g= ObisS. 
A — 0 bis 4 und 

bis R*°, die gleich oder verschiedcn sein kdnncn, 
H, Methy! oder Ethyl bedeuten, wobei mindestens einer der Reste R^ bis R'^ und maximal 5 dieser Reste die 
Bedeutung von H haben und und h nicht gleichzettig 0 sein kdnnen und wobei mindestens die Komponen- 
ten (b) und (c) raumlich vonetnander getrennt vorliegen. 

2. Poly ether- Abformmateria] nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet* dafi die Allyl- oder Vmyi-Kohlen* 
wasserstoffverbindung eine Ailytether-, Vinylether-, Allylester- oder Vinylester-Kohlenwasserstoffverbin- 
dung ist 

3. Polyether-Abformmateriai nach den Ansprtichen t oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Komponente 
(b) eine SiH-Verbindung der Formel 
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ist, in welcher 

A einen geradkettigen oder verzweigten 2- bis 6wertigen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 30 C-Atomen, 

enthaltend mindestens einen aromatisch ungesattigten oder cycloaiiphatischen Ring, 

B einen geradkettigen oder verzweigten gesdttigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 6 C-Atomen, 

m = 2 bis 6. 

/? »> 0 bis 25, und 

C die Reste 
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bedeuten, wobei 

R^ bis R^ die gieicfa oder verschieden sein kSnnen, 
H. Methyl oder Ethyl und 
/I oder 2 bedeuten, und 

e,g,h und R^ bis R^^ die in Anspruch 1 angegebene Bedeutung besitzen. 

4. Polyether-Abformmaterial nach den AnsprQchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daQ der in Anspruch t 
genannte, ohne BerUcksichtigung der Allyl- oder Vmylether- oder -estergruppen und gegebenenfalls vor- 
handener weiterer Alkylenethergruppen verbleibende Kohlenwasserstoffrest und/oder der in der Forme] 
for die SiH-Verbindung von Anspruch 2 dargestellte Rest A einen 2wertigen 1,4-Phenylen-, 
2J-Naphthylen-, 4,4'-Isopropylidendiphenylen-, 4,4'-Biphenylylen-, Phthaioyl% Terephthaloyl- oder Tricy- 
clo-[5^ 1.0^]-decan-33-dimethyicnrest bedeuten. 

5. Polyether- Abfomunaterial nach den AnsprQchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Molverhaltnis 
von Komponente (a) zu Komponente (b) so eingestelh wird, daB pro 1 Mol unges^ttigten Rest des Poiyet- 
hers (a) 1 bis 10 Mol, vorzugsweise 1,5 bis 3 Mol, SiH-Gruppen der SiH-Komponente (b) vorliegen. 

6. Polyether- Abformmaterial nach den AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Pladnkatatysa- 
tor (c) in Form von feinverteiltem Platin, Chloroplatins^Lure oder Platinkomplexen vorliegL 

7. Polyether- Abformmaterial nach den AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge an 
Platinkatalysator (c) 0,1 ppm bis 5000 ppm, vorzugsweise 0,1 bis 1000 ppm, bezogen auf das Gesamtgewk;ht 
der Komponenten (a) und (bX betr^t 

8. Verfahren zur Herstellung des Polyether-Abformmaterials nach den AnsprQchen 1 bis 6, dadurch gekenn< 
zeichnet. daB man die Komponenten (a) und (c) miteinander vermisdit und die Komponente (b) von der 
Mischimg raumUch getrennt hftlt 

9. Verfahren zur Herstellung des Polyether-Abformmaterials nach den AnsprQchen 1 bis 6^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man einen Teil der Komponente (a) mit der Komponente (c) und getrennt hiervon den 
restlichen Teil der Komponente (a) mit der Komponente (b) vermischt und beide Teilmiscfaungen raumlich 
voneinander getrennt halt 

10. Verwendung des Polyether-Abformmaterials nach den AnsprQdien 1 bis 7 zur Herstellung von dimen- 
sionsstabilen KieferabdrQcken. 
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